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"Verfahren und Anlage zum Granulieren von Schlacke", 
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Vpxfflhren und Anlage zum Granulieren vo n Schlacke 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Granulieren von Schlacke, insbesondere aus einem 
Hochofen und/oder einer Schmelzreduktionsanlage, wobei ein beim Granulieren 
entstehendes Granulat-Wasser-Gemisch einem Granulierbehalter und danach einer 
Entwasserungsanlage zugefuhrt wird, in der das Schlackengranulat entwassert wird, und 
wobei die beim Granulieren entstehenden H 2 S enthaltenden Dampfe und Gase in einem rait 
dem Granulierbehalter stromungsmaSig in Verbindung stehenden Kondensierraum durch 
Eindfisen von Wasser zumindest teilweise kondensiert werden. 

Im AUgemeinen wird die aus einem Hochofen oder einer Schmelzreduktionsanlage 
stammende heiBe Schlacke in Granulat umgewandelt, wie z.B. durch rasches Abkuhlen und 
Zerschlagen mit Wasser. Nach dem Granulieren fliefit das Granulat-Wasser-Gemisch iiber 
einen Granulierbehalter oder fiber einen Kanal zu einer Entwasserungsanlage. In dieser wird 
der Schlackensand auf ca. 12 % entwassert und danach als Fertigprodukt verkauft. 

Der im Zuge des Granulierungsprozesses erzeugte Dampf und die schwefelhaltigen Gase, 
H 2 S und kleine Mengen an SO z , werden meist fiber einen hohen Kamin in die Atmosphare 
geleitet oder in einem Kondensierturm, der oberhalb des GranuUerbehalters angeordnet ist, 
niedergeschlagen. 

Im „Fachbericht Hfittenpraxis Metallweiterverarbeitung" (Bd. 20, Nr. 10, 1982, S. 744-746) 
ist ein Verfahren zur Erzeugung von Schlackengranulat beschrieben, bei dem in den Kamin 
ein Dampfkondensator eingebaut werden kann, der ein Kondensieren der Dampfe 
einschlieBlich eines groBen Teils kondensierbarer Schadstoffe ermoglicht. 

Ein Verfahren der eingangs beschriebenen Art ist aus der DE 35 1 1 958 C bekannt. Hierbei 
werden die Gasstrdme, bestehend aus einem Wasserdampf-Abdampf-Gemisch, wobei unter 
Abdampf Luft und Schadstoffe wie H 2 S und SO2 zu verstehen sind, in einem geschlossenen 
Kreislanf geftihrt und mit kalziumoxidhaltigem Wasser in einem Kondensierturm 
niedergeschlagen. 

Nachteilig hierbei ist jedoch, dass H 2 S und SC^ nur bis zu bestimmten Restkonzentrationen 
mit Wasser niedergeschlagen werden. 

Die angesaugte oder auf andere Weise in das System eingebrachte Menge an Luft sowie die 
produzierten H 2 S-Mengen schwanken sehr stark im Laufe eines Abstrchs und von Abstich z 



w uuuu o o 

o c o o o 

o o o o 

o o o o 

O o o o o 

CO oc o o c o 



o o CO u 

o © o o oo 

oe o o 

coo o 
r> o o o 

oo oooo coo 



2 



Abstich in Abhangigkeit von Schlackenrate, Schlackenanalyse, Wasserkreislaufinenge, 
Wassertemperatur, Windgeschwindigkeit, Windrichtung, Form und Ausfuhrung des 
Granulierrohres und anderen Faktoren. Die in das System eingebrachte Luft fuhrt in anderen 
Anlagenbereichen gemafi DE 35 11 958Czu einem leichten Uberdruck und gelangt iiber 
Granulatabwurf- und andere Offiiungen sowie iiber Abdeckhauben in die Atmosphere. Mit 
der Luft entweichen aber auch die schadlichen Gase in Konzentrationen, die tiber den 
erlaubten Grenzen liegen, unkontrolliert in die AtmosphSre. 

Nach einem weiteren, in der US 5,540,895 A beschriebenen Verfahren werden die 
schw.efelhaltigen Abgase in einer eigenen Vorrichtung im Kondensierturm einer chemischen 
Gaswasche mittels Eindtisung einer alkalischen wassrigen Losung unterzogen, bevor sie in 
die Atmosphare geleitet werden. Hierzu sind jedoch eine zusatzliche chemische Anlage und 
ein dadurch bedingter Chemikalienverbrauch notwendig. 

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung der oben genannten Probleme und Nachteile und 
stellt sich die Aufgabe, ein Verfahren und eine Anlage zum Granulieren von Schlacke 
bereitzustellen, bei welchen der H 2 S-Gehalt der bei der Granulierung entstehenden Gase und 
Dampfe ohne komplizierte Einbauten in eine bestehende Anlage und ohne zusatzlichen 
Chemikalienverbrauch zuverlassig beseitigt oder zumindest unter die zulassige 
Grenzkonzentration gesenkt wird. Femer soil ein Entweichen von IfeS-haltigen Gasen aus 
anderen Offiiungen und uridichten Stellen der Anlage vermieden und die Menge der in das 
System eingebrachten Luft minimiert werden. 

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren zum Granulieren von Schlacke gemaB der 
eingangs genannten Art erfindungsgemafi dadurch gelost, dass H2S enthaltende Restgase 
unterhalb der Wassereindtisung aus dem Kondensierraum abgeleitet werden und H 2 S 
verbrannt wird. 

Bei der Verbrennung von H 2 S bildet sich das weniger schadliche SO2, welches einen 
hoheren Grenzwert b esi tz t (Grenzwert H 2 S: 3 ppm; Grenzwert S0 2 : 350 ppm) und zudem 
leicht auswaschbar ist. 



GemSB einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung wird die Verbrennung von H 2 S 
zu S0 2 in einer Brennkammer durchgefuhrt. Eine solche kann auch ohne weiteres zu einer 
bestehenden Anlage hinzugefugt werden. 
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Um auch den Gehalt an SO2 in den in die Atmosphare abgegebenen Abgasen vorteilhaft zu 
verringern, wird das Verbrennungsabgas mit Wasser gekuhlt und das aus H2S entstandene 
SO2 niedergeschlagen. 

Eine weitere bevorzugte Variante ist dadurch gekennzeichnet, dass die Restgase nach der 
Ableitung aus dem Kondensierraum im Gegenstrom zur heiBen Schlacke gefuhrt und hierbei 
H2S zu SO2 verbrannt wird, gegebenenfalls unter Warmezufuhr mittels einer Stutzflamme. 

Vorzugsweise wird der Granulierbehalter gegenuber der Entwasserungsanlage gasdicht 
abgeschottet. Hierdurch wird ein Entweichen der im Wesentlichen wahrend des 
Granuliervorgangs gebildeten schwefelhaltigen Gase und Dampfe in die 
Entwasserungsanlage verhindert, so dass ein Grofiteil dieser Gase und DSmpfe durch das 
eingedtiste Wasser im Kondensierraum niedergeschlagen wird. 

Weiters bevorzugt ist, dass im Granulierbehalter und im Kondensierraum unterhalb der 
Wassereindtisung ein tTberdruck eingestellt wird. Dies wird iiber die Einstellung der 
Wassereindtisung bewerkstelligt. Der Uberdruck hat den positiven Effekt, dass die H2S 
enthaltende Restgase ohne Zwangsfordereinrichtungen, wie Ventilatoren und dgl., zur 
nachgeschalteten Verbrennungsstelle, d.h. Brennkammer oder Schlackenrinne, geleitet 
werden. AuBerdem wird die iiber die Granuliervorrichtung eingebrachte Luftmenge 
verringert und somit auch die Luftmenge und die H 2 S-Fracht, die aus dem System abgefuhrt 
werden. 

GemaB einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform werden in der Entwasserungsanlage 
entstehende Dampfe und Gase in den Kondensierraum oberhalb der Wassereindtisung 
geleitet. Diese zum Teil ebenfalls schwefelhaltigen Dampfe und Gase konnen im 
Kondensierraum niedergeschlagen bzw. als H2S enthaltende Restgase einer Verbrennung 
zugeflihrt werden. 

Vorzugsweise wird im Kondensierturm oberhalb der Wassereindusung ein Unterdruck 
eingestellt. 



Bei Vorliegen einer Gassperre bildet sich z.B. in den dem Granulierbehalter 
nachgeschalteten Anlageteilen durch eine Gasverbindungsleitung mit dan Kondensierraum 
iiber der Wassereindusung ein Unterdruck aus, der bewirfrt, dass keine Dampfe-und Gase 
unkontrolliert aus Offiiungen und imdichten Stellen austreten konnen, sondem diese Dampfe 
und Gase in den Kondensierraum abgesaugt werden. 
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Die mittels einer Saugwirkung in den Kondensierraum geleitete Dampf- und Gasmenge wird 
vorzugsweise tiber die Menge an eingedustem Wasser geregelt und auf einem Minimum 
gehalten. Dadurch wird die mit der Luft ausgetragene H 2 S-Menge sowie der 
Energieverbrauch der Anlage nunimiert. 

Eine weitere bevorzugte Erfindungsvariante ist dadurch gekennzeichnet, dass im 
Kondensierraum entstehendes Kondensat und eingediistes Wasser aus dem Kondensierraum 
abgeleitet und dem in der Entwasserungsanlage abgeschiedenen Wasser zugeftihrt wird, 
welches zur Granulation und zur Wassereindtisung ruckgeftihrt wird. 

Die Menge an eingedustem Wasser wird zweckmaBig in Abhangigkeit von der 
Schlackenrate geregelt. 

Die erfindungsgemaBe Anlage zum Granulieren von Schlacke umfasst eine Schlackenrinne 
zur Beforderung der heiBen Schlacke zu einer Vorrichtung zum GranuUeren, vorzugsweise 
einem Spritzkopf, einen danach angeordneten Granulierbehalter zur Aumahme ernes 
Granulat-Wasser-Gemisches, eine mit dem Granulierbehalter str6mungsmaBig m 
Verbindung stehende Kondensiereinrichtung, vorzugsweise einen Kondensierturm, mit emer 
Wasserzufuhrung und einer Vorrichtung zur Wassereindtisung, und erne Granulat- 
Entwasserungsanlage, und ist dadurch gekennzeichnet, dass in der Kondensiereinrichtung 
unterhalb der Vorrichtung zur Wassereindtisung eine Ableitung fur Dampfe und Gase 
vorgesehen ist, die mit einer Brennkammer leitungsmaBig in Verbindung steht. 

GemaB einem weiteren Aspekt umfasst die erfindungsgemaBe Anlage zum Granulieren von 
Schlacke eine mit einer Absaughaube versehene Schlackenrinne zur Beforderung der heiBen 
Schlacke zu einer Vorrichtung zum Granulieren, vorzugsweise einem Spritzkopf, einen 
danach angeordneten Granulierbehalter zur Aumahme eines Granulat-Wasser-Gemisches, 
eine mit dem Granulierbehalter stromungsmaBig in Verbindung stehende 
Kondensieremrichtung vorzugsweise-einen Kondensierturm, mit einer Wassei^aifiihrung 
und emer Vorrichtung zur Wasseremdusung, and eine Granulat-En^asserungsanlage, und 
^ i^vxrh gefeeanzeic hnet dass in der Kondensiereinrichtung unterhalb der Vomchtung zur 
_W^^eindtilng^L e Ableitung fur Dammfe und Gase vorgesehen ist, die zwischen der 



Granuliervorrichtung und der Absaughaube in die Schlackenrinne mtindet. 

GemaB einer bev^ugteii^smhrungsform ist nach der Brennkammer bzw. nach der 
Absaughaube der Schlackenrinne ein Wasserkimler£ir die Verbrennungsabgase vorgesehen. 
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Dieser dient zur Kiihlung der Verbrennungsabgase sowie zum Auswaschen bzw. 
Niederschlagen des durch die Verbrennung entstandenen SO2. 

Vorzugsweise umfasst die Schlackenrinne einen Brenner zur Erzeugung einer Stutzflamme, 
welcher in Abhangigkeit von der Schlackenrinnentemperatur zugeschaltet werden kann. 
Hierdurch kann die Schlackenrinne nach einem langeren Stillstand auf die fur die 
Verbrennung von H2S erforderliche Temperatur aufgeheizt werden. 

Eine bevorzugte Variante der erfindungsgemaBe Anlage ist dadurch gekennzeichnet, dass 
die Granulat-Entwasserungsanlage mindestens eine Entwasserungsvorrichtung und ein 
Wasserbecken umfasst, welche mit einer Abdeckhaube versehen sind, und von der 
Abdeckhaube eine Ableitung fur DSmpfe und Gase wegftthrt, die in der 
Kondensiereinrichtung oberhalb der Vorrichtung zur Wassereindttsung miindet. 

ZweckmaBig ist zwischen dem Granulierbehaiter und der Granulat-Entwasserungsanlage 
eine Gassperre vorgesehen. 

Bevorzugt ist ferner, dass in der Kondensiereinrichtung unterhalb der Vorrichtung zur 
Wassereindusung ein Mittel zum Auffangen von Wasser und Kondensat vorgesehen ist, von 
welchem eine Ableitung wegfuhrt, die in die Granulat-Entwasserungseinrichtung, 
insbesondere das Wasserbecken, miindet. 

Die Granulat-Entwasserungsanlage, insbesondere das Wasserbecken, steht vorzugsweise 
leitungsmaBig mit der WasserzufUhrung der Kondensiereinrichtung und/oder der 
Granuliervorrichtung in Verbindung. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert, wobei die Figur eine 
schematische Darstellung einer erfindungsgemaBen Anlage veranschaulicht 

GemaB der Figur wird heiBe Schlacke aus einem Hochofen und/oder einer 
Schmelzreduktionsanlage durch eine Schlac kea a riime 1 w Efeilrichtujag zu einer 

-Gi^uiieivomGhtung-2 r z^ 

Wasser abgekuhlt und zerschlagen wird. Das entstandene Granulat-Wasser-Gemisch gelangt 
tiber ein Granulierrohr 3 in einen Granulierbehaiter 4 und von dort durch einen Kanal 5 in 
eine Granulat-Entwasserungsanlage, bestehend aus Entwa ss e mn gsvor richtun g en 6a und 6b , 
z.B. Forderschnecken, Trommeifilter, etc., und Wasserbecken 7a-7c. In Der 
Entwasserungsanlage wird das Granulat entwassert und der Schlackensand auf Lagerpiatzen 



8a und 8b gelagert. Das in den Wasserbecken 7a-7c abgeschiedene Wasser wird nach Ersatz 
der Verluste und Abktthlung in einem Ktthlturm 24 als Prozesswasser von dem 
Sammelbehalter 23 des Kiihlturms 24 iiber eine Leitung 9 zur Granuliervorrichtung 2 
zuriickgefUhrt. 



Die beim Granulieren entstehenden schwefelhaltigen Dampfe und Gase werden in einem 
oberhalb des Granulierbehalters 4 angeordneten Kondensierturm 10 niedergeschlagen. Im 
oberen Teil des Kondensierturms 10 ist eine Vorrichtung 1 1 zur Wassereindusung 
angeordnet, welche iiber eine vom Sammelbehalter 23 gespeiste WasserzufUhrung 12 mit 
kalziumoxidhaltigem Wasser versorgt wird. Im unteren Teil des Kondensierturms 10, d.h. 
unterhalb der Vorrichtung 1 1, ist ein Mittel 13 zum Auffangen von Wasser und Kondensat, 
z.B. gebildet von Wasserfangrinnen, angeordnet, welches ttber eine Ableitung 14 mit dem 
Wasserbecken 7c verbunden ist. 

Die nicht kondensierten bzw. niedergeschlagenen, H 2 S-haltigen Restgase und -dampfe 
werden unterhalb der Vorrichtung 1 1 und oberhalb des Mittels 13 ttber eine Ableitung 15 aus 
dem Kondensierturm 10 abgezogen und einer temperaturgeregelten Brennkammerl6 
zugeflihrt, wo eine Verbrennung des H 2 S zu S0 2 stattfindet. Die Verbrennungsabgase 
werden anschlieBend in einem von der WasserzufUhrung 12 gespeisten Wasserkuhler (bzw. 
Wascher) 17 gekiihlt und das darin enthaltene S0 2 ausgewaschen bzw. niedergeschlagen. 
Das von H 2 S und S0 2 gereinigte Abgas wird danach in die Atmosphare geleitet. Das 
Waschwasser wird in die Ableitung 14 eingespeist. 

Altemativ mtindet die Ableitung 15 (strichUert dargestellt) in der Schlackenrinne 1, und 
zwar zwischen der Granuliervorrichtung 2 und einer tiber der Schlackenrinne 1 
vorgesehenen Absaughaube 18. Die Restgase werden in der Schlackenrinne 1 im 
Gegenstrom zur heiBen Schlacke gefUhrt und H 2 S hierbei zu SO z verbrannt. Durch die 
Distanz zwischen der EinmOndung der Ableitung 15 in die Schlackenrinne 1 und der 
Absaughaube 1 8 wird gewahrieistet, dass sich die Restgase auf die fur die Verbrennung von 
H 2 S erforderliche Temperatur erwarmen konnen und dass genugZeit fur die Verbrennung 
"1 ir^tK T?«r Ai» 7^mr zusMlzhcher Warme im Fall eines langeren Stillstands 



gderAes^hsmkertt der ScbJackentemperatur ist in der Schlackenrinne 1 ein Brenner 19 
zur Erzeugung einer Stutzflamme vorgeseheri. Die Verbrennungsabgase werden ttber die 
Absaughaube 18 abgeleitet und gegebenenfalls dem Wasserkuhler 17 oder einer 
Entstaubungsvorrichtung zugefuhrt. 
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Der Granulierbehalter 4 ist gegentlber dem Kanal 5 und in weiterer Folge gegemiber der 
Granulat-EntwSsserungsanlage mit einer Gassperre 20 abgeschlossen, welche nur dem 
Granulat-Wasser-Gemisch einen Ubertritt in den Kanal 5 und die Entwasserungsanlage 
gestattet, die Dampfe und Gase jedoch im Granulierbehalter 4 und im Kondensierturm 10 
zuruckhalt. 

Durch die Eindiisung von Wasser ttber die Vorrichtung 1 1 wird im unteren Teil des 
Kondensierturms 10, d.h. unterhalb der Wassereindtisung, und im Granulierbehalter 4 ein 
Uberdruck erzeugt. Aufgrund dieses Uberdrucks werden die Restgase ohne Bedarf von 
Zwangsfordervorrichtungen iiber die Ableitung 15 der Brennkammer 16 zugefuhrt oder zur 
Schlackenrinne 1 und durch diese hindurch gefordert. 

Die Entwasserungsvorrichtungen 6a, 6b mit den Wasserbecken 7a und 7b sowie das letzte 
Wasserbecken 7c sind mit Abdeckhauben 21a-21c versehen, von welchen eine Ableitung 21 
fur in der Entwasserungsanlage entstehende, gegebenenfalls schwefelhaitige Dampfe und 
Gase wegftihrt, die oberhalb der Vorrichtung 11 in den Kondensierturm 10 miindet. Auf 
diese Weise konnen schadliche Abgase, die nicht bereits im Granulierbehalter 4 entstehen 
und von dort in den Kondensierturm 10 steigen, ebenfalls der Reinigung und insbesondere 
der Verbrennung zugefuhrt werden. 

Infolge der Wassereindusung im Kondensierturm 10 und der Gassperre 20 entsteht in der 
Granulat-Entwasserungsanlage, d.h. im Kanal 5 und in den Anlageteilen unterhalb der 
Abdeckhauben 21a-21c ein Unterdruck, der fur eine Absaugung der Dampfe und Gase uber 
die Ableitung 22 in den Kondensierturm 10 sorgt. Auf diese Weise wird verhindert, dass 
schadliche, H 2 S-haltige Gase unkontrolliert uber Of&ungen bzw. \mdichte Stellen in der 
Granulat-Entwasserungsanlage in die Atmosphare gelangen. Es ist dadurch beispielsweise 
sogar moglich, einen als Entwasserungsvorrichtung verwendeten Trommelfilter mittels 
Presslufl zu reinigen. 

Vorteilhafterweise sind in der Ableitung 22 und der Wasserzuflihrung 12 MeB- bzw. 
Regeivornchtungen (urcirt dargesteHt) ^vorgesehen, so dass die aus der Entwasserungsanlage 

abgesaugte^amp^und-Gasmenge-tflrerdie-Menge an iirdTeirKoiidcnsierturrrrfO 

eingediistem Wasser geregelt und auf einem Minimum gehalten werden kann. Gleichsam 
sind Messinstrumente zur Bestimmung der Schlackenrate vorgesehen, um die eingeduste 
Wassermenge auch Abhangigkeit dieser regeln zu konnen. 
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Patentanspriiche: 

1. Verfahren zum Granulieren von Schlacke, insbesondere aus einem Hochofen 
und/oder einer Schmelzreduktionsanlage, wobei ein beim Granulieren entstehendes 
Granulat-Wasser-Gemisch einem Granulierbehalter (4) und danach einer 
Entwasserungsanlage zugefuhrt wird, in der das Schlackengranulat entwassert wird, und 
wobei die beim Granulieren entstehenden, H 2 S enthaltenden DSmpfe und Gase in einem mit 
dem Granulierbehalter (4) stromungsmafiig in Verbindung stehenden Kondensierraum durch 
Eindusen von Wasser zumindest teilweise kondensiert werden, dadurch gekennzeichnet, 
dass H 2 S enthaltende Restgase unterhalb der Wassereindiisung aus dem Kondensierraum 
abgeleitet werden und H 2 S verbrannt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbrennung in einer 
Brennkammer (16) durchgefuhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,' dass die Restgase nach der 
Ableitung aus dem Kondensierraum im Gegenstrom zur heiBen Schlacke gefiihrt und hierbei 
H 2 S zu S0 2 verbrannt wird, gegebenenfalls unter Warmezufuhr mittels einer Sttttzflamme. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Verbrennungsabgas mit Wasser gektthlt und das aus H 2 S entstandene S0 2 niedergeschlagen 
wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Granulierbehalter (4) gegeniiber der Entwasserungsanlage gasdicht abgeschottet wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Granulierbehalter (4) und im Kondensierraum unterhalb der Wassereindiisung ein Uberdruck 
eingesteilt wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass in der 
_Enfa^^ipg^^ri1age entstehende Dampfe_u nd Gase in den Kond ensierraum oberh albiier 

Wassereindiisung geleitet werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass im Kondensierraum 
oberhalb der Wassereindusung «in Unterdruck eingesteilt wird. 



9 Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die mittels einer 
Saugwirkung in den Kondensierraum geleitete Dampf- und Gasmenge iiber die Menge an 
eingediistem Wasser geregelt und auf einem Minimum gehalten wird. 

10 Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Kondensierraum entstehendes Kondensat und eingedtistes Wasser aus dem Kondensierraum 
abgeleitet und dem in der Entwasserungsanlage abgeschiedenen Wasser zugefiihrt wird, 
welches zur Granulation und zur Wassereindusung ruckgefuhrt wird. 

1 1 Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Menge an eingedustem Wasser in Abhangigkeit von der Schlackenrate geregelt wird. 

12 Anlage zum Granulieren von Schlacke, insbesondere aus einem Hochofen und/oder 
einer Schmelzreduktionsanlage, umfassend eine Schlackenrinne (1) zur Befdrderung der 
heifien Schlacke zu einer Vorrichtung (2) zum Granulieren, vorzugsweise emem Spntzkopf, 
einen danach angeordneten GranuUerbehalter (4) zur Aufhahme eines Granulat-Wasser- 
Gemisches, eine mit dem Granulierbehalter (4) strdmungsmaBig in Verbindung stehende 
Kondensieremrichtung (10), vorzugsweise einen Kondensierturm, mit einer , 
WasserzufUhrung (12) und einer Vorrichtung (1 1) zur Wassereindusung, und erne Granulat- 
Entwasserungsanlage, dadurch gekennzeichnet, dass in der Kondensieremrichtung (10) 
unterhalb der Vorrichtung (1 1) zur Wassereindusung eine Ableitung (15) far Dampfe und 
Gase vorgesehen ist, die mit einer Brennkammer (16) leitungsmaBig in Verbindung steht. 

13 Anlage zum Granulieren von Schlacke, insbesondere aus einem Hochofen und/oder 
einer Schmelzreduktionsanlage, umfassend eine mit einer Absaughaube (1 8) versehene 
Schlackenrinne (1) zur Befdrderung der heiOen Schlacke zu einer Vorrichtung (2) zum 
Granulieren, vorzugsweise einem Spritzkopf, einen danach angeordneten GranuUerbehalter 
(4) zur Aufhahme eines Granulat-Wasser-Gemisches, eine mit dem Granulierbehalter (4) 
strdmungsmaBig in Verbindung stehende Kondensiereinrichtung (10), vorzugsweise einen 
Kondensierturm, mit einer Wasserzufdhrung (12) und einer Vorrichtung (1 1) zur 
Wasser^indusune. und eine Granulat-Entwasserungsanlage, dadurch gekennzeichnet, dass in 
_der^mdmai g reimicjit m (1 0) unterhalb der Vorrichtung (1 1) zur Wasseremdusu ngem^,. 
Ableitung (15) far Dampfe und Gase vorgesehen ist, die zwischen der Granuliervorrrchtung 
(2) und der Absaughaube (18) in die Schlackenrinne (1) tmindet. 
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14. Anlage nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass nach der 
Brennkammer (16) bzw. nach der Absaughaube (1 8) der Schlackenrinne (1) ein 
Wasserkuhler (17) fur die Verbrennungsabgase vorgesehen ist. 

15. Anlage nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlackenrinne 
(1) einen Brenner (19) zur Erzeugung einer Sttitzflamme umfasst. 

16. Anlage nach einem der Anspruche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Granulat-Entwasserungsanlage mindestens eine Entwasserungsvorrichtung (6a, 6b) und ein 
Wasserbecken (7a, 7b, 7c) umfasst, welche mit einer Abdeckhaube (21a, 21b, 21c) versehen 
sind, und von der Abdeckhaube (21a, 21b, 21c) eine Ableitung (22) ftir Dampfe und Gase 
wegfuhrt, die in der Kondensiereinrichtung (10) oberhalb der Vorrichtung (1 1) zur 
Wassereindtisung mtindet. 

17. Anlage nach einem der Ansprttche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
dem Granulierbehalter (4) und der Granulat-Entwasserungsanlage eine Gassperre (20) 
vorgesehen ist. 

18. Anlage nach einem der Anspruche 12 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass in der 
Kondensiereinrichtung (10) unterhalb der Vorrichtung (1 1) zur Wassereindtisung ein Mittel 
(13) zum Auffangen von Wasser und Kondensat vorgesehen ist, von welchem eine 
Ableitung (14) wegfuhrt, die in die Granulat-EntwSsserungseinrichtung, insbesondere das 
Wasserbecken (7c), mtindet 

19. Anlage nach einem der Anspruche 12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Granulat-Entwasserungsanlage, insbesondere das Wasserbecken (7c), leitungsmaBig mit der 
WasserzufUhrung (12) der Kondensiereinrichtung (10) und/oder der Granuliervorrichtung (2) 
in Verbindung steht. 
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Zusammenfassung: 

Verfahren und Anlage zum Granulieren vo n Schlacke 

Bei einem Verfahren zum Granulieren von Schlacke, insbesondere aus einem Hochofen 
und/oder einer Schmelzreduktionsanlage, wobei ein beim Granulieren entstehendes 
Granulat-Wasser-Gemisch einem Granulierbehalter (4) und danach einer 
Entwasserungsanlage zugefUhrt wird, in der das Schlackengranulat entwassert wird, und 
wobei die beim Granulieren entstehenden, H 2 S enthaltenden Dampfe und Gase in einem mit 
dem Granulierbehalter (4) strSmungsmaBig in Verbindung stehenden Kondensierraum durch 
Eindiisen von Wasser zumindest teilweise kondensiert werden, werden H 2 S enthaltende 
Restgase unterhalb der Wassereindusung aus dem Kondensierraum abgeleitet und H 2 S 
verbrannt. 
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